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Auf die Schnelle

Das Wesentliche in 20 Sek.

Anbindung von 55 Maschinen
verschiedenen Alters, Herstel-
ler und Schnittstellen an ein
MES

Data-Server-Software mit
integriertem OPC-UA Server
als Verbindungsglied zwi-
schen Steuerungs- und
Leitebene

Zusatzliches Visualisierungs-
projekt sorgt fiir Ubersicht

Um das Produktions-
signal aus mehreren
Einzelsignalen zu
ermitteln, wurden
von Schmid Enginee-
ring Steuerungen von
55 Werkzeugmaschi-
nen umprogrammiert
und Signale elektrisch
abgegriffen.

Der Grofteil der Ma-
schinen wurde tiber
vorhandene Schnitt-
stellen oder iiber zu-
satzliche Hardware
wie Buskoppler und
LAN-Module an das
Netzwerk angebun-
den, um dann direkt
auf die Steuerungen
zuzugreifen.

Industrie 4.0

Liicke zwischen Maschine
und MES geschiossen

Software mit integriertem OPC-UA-Server ermittelt Produktionssignal

Eigentlich war es anders geplant: die SMS group wollte die Steuerungen seiner bis zu

30 Jahre alten Maschinen von den Maschinenherstellern aufriisten und teilweise neu
programmieren lassen. Doch dann entschied sich die Gruppe fiir einen anderen Weg. Der
Ingenieurdienstleister Schmid Engineering band 55 Maschinen und Steuerungen an ein
Ubergelagertes Manufacturing Execution System (MES) an, um das Produktionssignal aus

mehreren Einzelsignalen zu ermitteln.

Autor: Tino Bohler

ie SMS group mit Hauptsitz in Diisseldorf

ist ein international tatiges Unternehmen

auf dem Gebiet des metallurgischen
Maschinen- und Anlagenbaus. Das Produkt-
programm fiir Neuanlagen, Modernisierungen und
Turnkey-Projekte entlang der gesamten Prozesskette
umfasst Anlagen fiir die Stahl-, Aluminium- und
Nichteisenmetall (NE)-Metallindustrie einschliefs-
lich der passenden Wérmetechnik, dem Technischen
Service, der Elektrik und Automation sowie digitaler
Anwendungen.

Am Standort Hilchenbach gab es im Rahmen eines
MES-Projekts (Manufacturing Execution System) die
Anforderung, 55 Werkzeugmaschinen zeitnah an das
MES anzubinden, um damit Maschinenstillstinde
frithzeitig zu erkennen und darauf reagieren zu kon-
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nen. Eine Realisierung mit dem eigenen Instandhal-

tungspersonal wire technisch moglich gewesen,
jedoch weder zeitnah noch kapazitiv zu 16sen. Fiindig
wurden die Verantwortlichen der SMS group bei
Schmid Engineering, einem Ingenieurdienstleister
und Spezialisten fiir Produktionsdatenmanagement
und MES. Dazu Bjérn Schutte, Vorbeugende Instand-
haltung sowie Instandhaltung Elektrik und Elektro-
nik, SMS group: ,Die Suche nach einem passenden
Dienstleister hatte sich zuerst als schwierig erwiesen.
Es war kein Anbieter dabei, der alle Maschinen anbin-
den konnte. Zum Gliick wurden wir dann noch auf
das Unternehmen Schmid Engineering aufmerksam,
das mit dem DataServer simtliche Fabrikate und Steu-
erungstypen anbinden konnte.” Bei den Steuerungen
handelt es sich in der Mehrzahl um Siemens Sinume-
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Bild: SMS group
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Die DataServer-Software fiihrt bidirektional
Daten und Informationen aus verschiedenen
Automations- und Informationssystemen zu-
sammen und verteilt die Daten mittels OPC-
UA-Server an weitere Systeme:

e MES, MDE/BDE Systeme

e SQL-Datenbanken

o Webservices

e Schnittstellendateien

o CAQ-Systeme

Auch die Verkniipfung einzelner Eingangs-
signale wird im DataServer logisch verkniipft
um zusatzliche Informationen bereitzustellen.
Beispielsweise werden einzelne Achsen einer
CNC-Maschine abgefragt und daraus das
Signal ,Maschine in Bewegung” generiert.

Eine einzige, leicht zu verwaltende und frei
skalierbare Plattform biindelt die gesamte
Kommunikation in der Automation. Fiir die
Endanwendungen reduziert sich die Zahl
externer Kommunikationsverbindungen; die
Zuverlassigkeit erhoht sich. Die vorhandenen
Protokolle und Schnittstellen, etwa Profibus,
Profinet, Euromap63, Heidenhain oder Fanue, .«
ermoglichen bei dieser OPC-Losung
einen durchgehenden Informationsfluss.

Der DataServer verbindet per
OPC-UA-Server die Steuerungs-
ebene mitder Leitebene.

SPS - Steuerungsebene

Fertigung - Produktionsprozess

Bild: Schmid Engineering

rik 840D-Steuerungen. ,Es sind jedoch auch noch
dltere Siemens-Steuerungen wie Sinumerik 880M,
Simatic S5, Simatic S7 sowie Liebherr-, Heidenhain
TNC430-, Heidenhain iTNC530- sowie R&D-Steue-
rungen im Einsatz” sagt Schutte.

Von der Verdrahtung

bis zur Implementierung

Zu den Projektanforderungen gehorte neben einer
schnellen Umsetzung der Maschinenanbindung mit
wenig Aufwand auch minimaler Regieaufwand fir
das eigene Instandhaltungspersonal. ,Wir wollten
eine nachhaltige, technische und standardisierte
Losung tiber alle Steuerungen hinweg. Zudem die
Sicherstellung der Zukunftssicherheit durch erwei-
terbare Signalgewinnung, etwa durch weitere Sen-
soren oder zusétzliche Maschinensignale sowie die
Moglichkeit, weitere Systeme wie ein CAQ mit Daten
zu versorgen”, erldutert Schutte die Ausgangssituati-
on. ,Ausschlaggebend war schlussendlich, dass
Schmid Engineering die komplette Anbindung —von
der Verdrahtung im Schaltschrank bis zur Implemen-

tierung der Software in unser MES —umsetzen konn-
te.” Ebenfalls entscheidend sei das Preis- und Leis-
tungsverhéltnis im Vergleich zu individuellen,
maschinenspezifischen Losungen gewesen.

Am Standort Hilchen-
bach der SMS group
istauch eine groBRe
Fertigungswerkstatt
angeschlossen.

Um das Produktionssignal aus mehreren Einzel-
signalen zu ermitteln, programmierte SE teilweise
S5- und Heidenhain- Steuerungen um und griff Sig-
nale direkt an den I/O-Klemmen ab. Der Grofiteil der
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Auf dem mobilen
Endgerat sieht der
Bediener auf einen
Blick alle Maschinen
und kann sich fiir
einzelne Maschinen
die wichtigsten
Parameter anzeigen
lassen.

Bild: SMS group

Mit der Schaffung von
Voraussetzungen zur Nutzung
des MIES mit BDE und MDE

konnen wir neben Kosteneffek-
ten auch eine hohe Fertigungs-
kostentransparenz erzielen.
Bjorn Schutte, SMS group

Maschinen wurde aber iiber vorhandene Schnittstel-
len, zum Beispiel Heidenhain oder tber zusétzliche
Hardware wie Buskoppler und LAN-Module (fiir
Profibus) an das Netzwerk angebunden, um dann
direkt auf die Steuerungen zugreifen zu konnen. Somit
hat SMS heute einheitliche und vergleichbare Maschi-
nendaten fiir alle Anlagen: mindestens eine Achse
lauft, Vorschubbearbeitung aktiv, keine Stérung anste-
hend. Aus diesen Teilinformationen wird dann im
DataServer ein Produktionssignal gebildet.

Alle Steuerungsarten

nach 10 Tagen angebunden

,Die Planung und die Bereitstellung der bendtigten
Informationen fiir Schmid Engineering war in kurzer
Zeit abgeschlossen”, bilanziert Schutte das Projekt.
Die Anbindung der Maschinen selbst war aufgrund
der DataServer-Komplettlosung von SE fiir alle Steu-
erungsarten nach 10 Tagen erledigt. Derzeit werden
Signale zum Erfassen des Anlagenzustandes abge-
griffen. ,Aus mehreren Signalen wird der Status
,Anlage in Produktion” oder ,Anlage nicht in Produk-
tion” generiert. Dieses Signal wird zur Erstellung von
Kennzahlen sowie zur automatischen Generierung
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von Fertigungsstérungen im MES genutzt”, so
Instandhalter Schutte weiter. ,Die gestellten Anfor-
derungen aus dem Projekt werden somit zu 100 Pro-
zent abgedeckt.” Derzeit prife man noch etwaige
Erweiterungsmoglichkeiten, etwa die gewonnenen
Daten an zusétzliche Systeme weiterzugeben.

Zu den grofien Vorteilen der DataServer-Losung
fiir die SMS group in Hilchenbach zdhlen laut Bjorn
Schutte die flachendeckende Nutzung der MDE
(Maschinendatenerfassung) an samtlichen Werk-
zeugmaschinen, Transparenz iiber die reellen Pro-
duktionsdaten, die automatische Generierung von
Kennzahlen sowie die Zukunftssicherheit durch die
erweiterbaren Anbindungsoptionen. ,Mit dem Schaf-
fen von Voraussetzungen zur Nutzung des MES mit
Betriebsdatenerfassung und MDE konnen wir jetzt
neben Kosteneffekten auch eine hohe Fertigungskos-
tentransparenz erzielen. Storgriinde konnen zeitnah
erfasst, bewertet und abgestellt werden”, kommentiert
Schutte die Situation heute. Dank eines in 2020 eben-
falls von SE umgesetzten Visualisierungsprojekts sind
die Instandhalter der SMS group in Hilchenbach in
der Lage — ohne tiefere Kenntnisse der verschiedenen
Schnittstellen — Fehler in der MDE-Anbindung oder
Maschinenstillstande auf einem Dashboard schnell
und zuverlédssig zu erkennen. (ml)

Tino Bohler
freier Journalist, Dresden
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